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Forord

I forbindelse med implementering af BN1-66-2 "Langskinnespor. Speendingsudligning og indgreb i
speendingsudlignet spor” blev en raekke afsnit, bilag og tillaeeg samt nogle enkeltstaende tekststykker
ugyldiggjort i Langskinneregler (1978), ud over den tekst der ved tidligere lejligheder er blevet gjort
ugyldig. Dette er illustreret i indholdsfortegnelsen.

De resterende gzeldende afsnit og tekststykker i Langskinneregler (1978) er skrevet sammen i denne
udgave, med den gamle afsnitsnummerering bibeholdt.

Trafikstyrelsen foreskriver:
Hvor et infrastrukturarbejde finder sted pa en TEN-straekning og udger et nyanlaeg, en opgradering
eller en fornyelse, som defineret i Interoperabilitetsdirektivet, skal relevante TSI-krav folges.

3. Sporkonstruktion
3.2 Materialer
3.2.2 Skinner

Skinner skal vaere nye eller br & heovlede.
Huller i kroppen ma normalt ikke findes. Kun de for kabelforbindelser nedvendige huller
er tilladt.

3.2.3 Isolerstod

Isolersted skal veere isolerklaebestod

4, Sporleegning
4.2 Almindelige bestemmelser
4.2.3 For enden af LS-spor, der stader op til lasket spor:

En foregelse af skinneleengden til 60 m i det laskede spor i overbygning V pa grund af
etablering af isolerklaebested (jf normaltegning Blad 7772) er kun tilladt i skinner
beliggende mere end 200-300 m fra enden af LS-sporet.

4.2.8 Af hensyn til udferelse af thermitsvejsninger i sporet ma afstanden fra en skinne-ende til
nzermeste svelle ikke vaere mindre end 120 mm. Nodvendig afkortning af skinner og
fijernelse af eventuelle huller i skinneenderne skal foretages ved savning, skeering eller
overbraending ved dertil af svejseingenioren instrueret personale.

Sted, der skal svejses, sikres, indtil de svejses, med nedlasker sammenspaendt med to
skruetvinger forsynet med kontrametrikker og understottes af svelleklodser og dobbelte
kiler af hardt tree.

Indtil skinnestedene er svejst, skal disse efterses dagligt, og forneden efterspaending af
tvinger og kiler foretages.

429 Bolte ved Db- og Dbg-befaestelse og svelleskruer ved Dt-befaestelse tilspaendes, indtil
"2.kontakt” opnads, jf bilag 1 og 2. Tilspaendingen skal straks indstilles,

nar "2.kontakt” er niet. Steerkere tilspaending skal straks losnes, da sporkonstruktionen
ellers odelaegges.
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6.1
6.13
6.1.3.1

6.1.3.2

6.1.33

6.1.4
6.1.4.1

6.1.4.2

Lidt luft (0,1 mm) ved "2.kontakt” ber foretreekkes frem for en for steerk tilspeending.

Bolte med Dbn-befastelse tilspsendes siledes, at den fjedrende klemplade har fuld
kontakt med nylonklempladen.

Laegningstemperaturen noteres, jf BN1-66, definition af leegningstemperatur.

Svejsning
Ved indsvejsning af indpassere eller isolerkleebestod skal den forste svejsning have fuld
styrke, d v s veere afkolet til under 400 °C, inden den anden svejsning udferes.

Sammensvejsning af sporskifter m v.

Sammensvejsning udferes saledes som angivet i tilleeg 2.

Tilsyn

Periodisk tilsyn

Sveller

Betonsveller

Staerkt beskadigede sveller udveksles inden gennemgéende justering.

Traesveller
Traeet omkring skruehullerne skal veere sundt.

Dette kontrolleres arligt pa 15 sveller for hver 200 m, forste gang dog 15 ar efter sporets
laegning.

Safremt 5 af disse sveller er usunde, udvides kontrollen til samtlige sveller i omradet. Er
1/3 af samtlige sveller usunde, foretages samlet svelleudveksling eller sporombygning.

Gummiplader

Forste gang 15 ar efter sporets laegning, derefter hvert 5. ar, udtages 2 gummiplader (fra
1 svelle) pa hver km spor til laboratorieundersogelse, der foretages ved banetjenestens
foranstaltning.

Eventuelle mere omfattende undersogelser fastleegges af banetjenesten.

Befeestelsesdele

Klempladebolte i Db- og Dbg-spor og svelleskruer i Dt-spor

1 gang arligt, dog forste gang 5 ar efter sporets lagning, kontrolleres med speciel
malekile spillerummet ved de fjedrende klempladers 2. kontakt pa 15 sveller for hver 200
m Spor.

Hvis dette spillerum er > 1,0 mm ved mere end 25 % af klempladerne, skal efterspaending
til korrekt tilspaending foretages, jir 4.2.9.

Efterspsendingen skal foretages manuelt. Skruemaskine ma ikke anvendes.

Fjedrende klemplader
Klemplademes elasticitet kontrolleres ved banetjenestens foranstaltning.




6.2
6.2.2

7.1
7.1.1

f
7.2.4

Koldt vejr
Et eftersyn af LS-spor skal foretages efter det forste storre temperaturfald og i alle de

tilfeelde, hvor temperaturen om morgenen er lavere end —15°C.
Tilsynet geelder isaer svejsninger og isolerede stod.
Pa linier med automatisk linieblok bortfalder dette saerlige eftersyn.

I laengere perioder med streng frost ma der dog ogsa pa sddanne banelinier foretages
seerligt tilsyn af hensyn til eventuelle frosthavninger.

Vedligeholdelse

Almindelige bestemmelser

Da et LS-spors modstandsevne overfor forskydning og udknaekning isser er athaengig af
skinnebefzestelsens laengdeforskydnings- og vridningsmodstand, ballastens modstand
samt sporets beliggenhed i hpjde- og sideretning, er det af storste vigtighed, at reglen i
6.1.4.1 overholdes, og at sporet holdes vel justeret.

og + 30°C. Udfores sadanne svejsearbejder mellem 0° og + 10°C, skal der anvendes
aflastningsvarme.

I ikke spaendingsudlignet spor er hegjeste temperaturgrzense for ovennaevnte arbejder lig
med laegningstemperaturen med et tillaeg af 15°C.

Skinnetemperaturen skal jeevnligt kontrolleres under arbejdets udferelse.

Skinnebrud
Den endelige reparation

Afstanden mellem aluminotermiske svejsninger i hovedspor og gennemgaende togvejsspor
ma ikke vare mindre end 7,5 m.

Betegnelsen “indpasser” betyder i denne forbindelse almindelige skinnestykker,
overgangsskinner og frabriksfremstillede isolerkleebestod.

Ved indsvejsning af indpasser skal den forste svejsning, af hensyn til krympespzndinger have
fuld styrke, det vil sige at vare afkolet til under 400 °C, inden den anden svejsning udfores
eller stodet afspandes.

Hvor specielle forhold, f eks kortere sporstykker mellem sporskifter, hindrer overholdelse
af ovennaevnte regel, anvendes den sterst mulige laengde af indpasser.
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Tilleg 3.
Svejsning i sidespor

Svejsning

De for sporskifter geldende regler, tilleg 2, er i evrigt geldende for sporskifter og
sporskiftegrupper i sidespor i bade grus- og sk@rveballast, idet stedsvejsninger inde i sporskifter og
inde i sporskaringer samt vedligeholdelsesarbejder ved svejsning tillades udfert ved temperaturer
over — 3°C.

Alle stadsvejsninger i sidespor (spor, sporskifter og —skaringer) skal sa vidt muligt udferes som
thermitsvejsning og ellers som elektrisk formsvejsning.
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1.

1.1.

1.2.

Tilleg 2.

Svelsning af sporskifter og sporsksrinzer i novedsoor.

Almincdelige bestermelser.

De i de {glzende punkier angivne regler om stgdsve/!sning g=lder kun
for:
a) Sporskifter med fjedrends skinnetunger og Crl-befrmstelse,

) Sporskzringer med Crl-tefestelse,

Stsdsvelsning i alle andre typer sparskifter og sporskaringer er
forbudt bortses fra st#isvelsninger i forbindelse med skinnebrud

eller wdsziftning af slidte dele af skinner.

Enhver art stgsdsvel'sning i tunger rmeller tungespids og tungerods-

stgd or forbudt § alle typer sporskifter {nkl de under a) nevnate.

fec undtagelse af stxd, der skal isoleres, eller son har forbindelse

red ranganstidlxrydsninger, skal fdlgende stgd svejses:

1) Stgd inde i sporskifter.

2) Sted inde 1 sporskeringer.

3) Stwd mellem LS-spor 1 hovedspor og sporskifter eller spor-
skmringer.

4) Stgd § sporskiftegrupper mellem sporskifterne insbyrdes og
mellem sporskifter og sporskeringer. Endvidere vil sporstykker
rellem sporskifter og/eller -skeringer kunne svejses til cisse,

safremt sporstykkerne er forsynet med Cr-, Crl- eller Di-bef®mstelse.



1.3,

S

1.5.

Indlzgges et sporakifte 1 lasket spor (se bilag 2.1), skal stgdene
foran cg bagved sporskiftet svejses eller om n¢gdvendigt isoler;
klzbes/klzbes, og der skal etableres et 10 m langt sporstykke 1
sporskiftets skinnetype uden for enderne af sporskiftet med Crl/
Cr-befastelse og med lasket stpd for enden. I sporskifterne 1:14
og 1:19 skal sporstykkerne bagved krydsningerne dog have en sddan
minimumsl=ngde, at det laskede stgd kan etableres uden for lang-
tgmmeret. Er sporskiftet af anden skinnetype end den i de til-
stgdende laskede spor anvendte, etebleres overgengsskinner i det
laskede spor.

De til cvenpevnte sporstykker stgdende spor m& ikke indeholde
skinner med en langde, der er stgrre end strekningens normel-
skinnelazngde eller kortere end 10 m, og st@dspillerummere skal
kontrolleres cg cm forngdent reguleres.

I serlige tilfzlde, f eks hvor overkgrsler er heliggende s& tet
ved sporskiftet, at ovenn=wnte regel ikke kan overholdes, skal
sagen forelsgges banetjenesten.

En forggelse af skinnelangden til €60 m i overtygning V pd grund af
etablering af isolerklebestgd (jf normeltegning Blad T772) er kun
tilladt i skinner Ybeliggende mere end 200-300 m fra enderne af spor-
skiftet.

Isolerede stpd skal udfgres som isolerkl=bestgd pd stedet.

2t¢#d ved msnganstalkrydspinger, der ikke skal isoleres, udfgres som
klebestgd pd stedet med st@gdspillerum { mm. Stgdet skal ef hensyn
til den elektriske ledningsevne overstroppes efter klzbningen.

Isolerklzbestgd cg klsbestpd ved manganstflkrydsninger skal udfgres
forinden stgdsvejsning finder sted.

Forinden stgd i sporskifter eller -skeringer svejses, skal skiftet
eller skeringen vere rettet op (pd beddirg) eller justeret {i sporet)
sivel i hgjde- som sideretning.



[ah ]
)

2.¢.

Svejsning af skinnestgdene skal udfgres ved thermitsvejening.

Svejsning af skinnestgdens ved elektrisk formsvejsning inde i

sporskifter og inde i sperskeringer md kun finde sted efter forud
indhentet tilladelce Tra banetjenesten.

Svejsningerne skal udfgres i nedennavnte r=kkefglge og ved de an-

fgrte temperaturer:

1. Svejening af stydene inde i sporskifter og sporskeringer.

I elpindelige sporckifter svejses i retning fra krydsningsperti
mod tungespids. I krydsningssporskifter svejses fra midten og ud-
efter mod enderne. Eporskiftetungerne svejses til sidst, nar de
gvrige svejsninger i sporskiftet er afkplede og ferdigkrympede.

Sporskaringer svejses pd tiisvarende mlide i retning fra dobbelt-

krydsningerne og mod enderne.

Sifremt den s®dvanlige lgsning af befmatelse pd begge sider ef
svejsestedet for at udjsvne krympespzndinger ikke kan foretages,
lgsnes befestelgen pd den ene side af svejsningen i den dobbelte
afstand af normalt eventuelt helt til nzrmeste stgd. Svejsning
af sporskifter og sporskeringer méd i sporet kun finde sted ved
skinnetemperaturer meller a® og *+ 30° ©og PA tedding ved skinne-

o
temperaturer over -~ 3 .

Svejsning af eventuelle stgd inde i de i1 punkt 1.2. stk b nzvwnte
sporstykker ved skinnetemperaturer over - 30.

Indbyrdes semmensvejsning i sporskiftegrupper af sporskifter og
sporsksringer herunder sporstykker indtil 30 m's lzngde ved
gsinnetemperaturer mellem + 10° og + 300.

. Sporstykker stgrre end 30 m mellem sporskifter og/eller spor—

skeringer tilsvejses under spendingsudligning ved skinnetempe=
raturer mellem + 20° cg + 290 ved naturlig forlengelse og ved
skinnetemperaturer under + EOD, men st@rre end 0° ved kunstig
Torlangelse.



2.3.

29“.
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5. Svelsning af stgd mellem LS-spor { hovedspor 0 sporskifter
eller sporsk=ringer ved temperaturer aver + 3°.

For pdlegssve)searbejder { sporskifter, der {ndgidr i LS-spor g=lder
det { LS-reglernes punkt 7.l.3. anfgrte.

Udskiftning af beskadigede skinner bor si vidt muligt foretages
sdledes, at der kan anvendes normallmngder. Fazr oversksringen skal
eventuelle vulster pa thermitsvejsninger flernes med speciel skere-
brender og ved slibning. Vulster pi SoW-thermitsveJsninger fJernes
ved slibning.

Tillader pladsforholdene ikxe fjernelse af gemle valster, skal der
anvendes erstatningsdele ped overlzngde.

Indsvejsning af erstatningsdele foretages ved de i punkt 2.2. nm=vnte

skinnetemperaturer,



Bllag 21

IR 'uBAgiaap Joy Japy@B (}1)0)

‘POISIqD ) f- 2qa|4J2)05 Jo)12 Buiusfaasyiwiay] o

__ 18
| ; | ‘ -
U0 U0Ul 0 Wroorrrrorocogpoowuoua I
j2spwwerbup) Joj uapn 1266y Japeis
OE Bo IR 'uBdqizac paa wgd 'wow Gop 1, o "16uD) ps Bop gi1:p Bo %4 ‘wsds pag .
wOf ‘zow 'Wol ‘ujw Japbumipuups i W o1 |
(9sL) {65L)
959 "1dn $59°1dn
(9sL4) i {ysL) 2
1 T  — .ﬁﬂl.._ { %% AN | SEEVD Y SB[|SRUILE el5 165

J
A
) |
|
i |
. |
1
1
1
1

o b2 ]

4
|
|
N

L I_ S5 R W SN D N B = et L L

djjjysiodg I~

E
=
-

-

TIx Bo IX ‘vwbiqiase paa w g9 Tow Bop
Wog wow "W al uiw Japbumjeuung

10ds }94SD| | 25]3}5Djaq 1)) BO SOUNSUUNS IpUaIpali pow .o:m,_muonm*u. 6uiwbaipu]




2.2

2.3

Tilleg 3.
Svejsning i sidespor

Svejsning

De for sporskifter geldende regler, tilleg 2, er i ovrigt galdende for sporskifter og
sporskiftegrupper i sidespor i bade grus- og skarveballast, idet stadsvejsninger inde i sporskifter og
inde i sporskaringer samt vedligeholdelsesarbejder ved svejsning tillades udfert ved temperaturer
over — 3°C.

Alle stodsvejsninger i sidespor (spor, sporskifter og —skeringer) skal sé vidt muligt udfores som
thermitsvejsning og ellers som elektrisk formsvejsning.



